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Abstract of DE1 9829833 

The assembly aid fixes a ring seal (11) on a seal-carrying component (9) to a fixing edge (12) round a 
component aperture (8). The aid has a baseplate (2) with a protrusion (3), the foot outline (5) of which 
is cut to the shape of the aperture. The edge outline (10) on the baseplate (2) round the foot outline of 
the protrusion is the negative of the resting surface of the fixing edge on the aperture. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 




http://v3 .espacenet.coin/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE 19829833 &F=8 



5/16/2005 




THIS PAGE BLANK (uspto) 




® BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




® Offenlegungsschrift 
® DE 198 29 833 A1 



® lnt.Cl7: 

B 25 B 27/00 

F16J 15/10 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



198 29 833.1 
3. 7. 1998 
5. 1.2000 



CO 
CO 
00 

o 

CM 

00 
O 

lU 

a 



® Anmelder: 


@ Erfinder: 


Volkswagen AG, 38440 Woifsburg, DE 


Schramm, Hans-Ulrich, 39179 Barleben, DE 




(§) Fiirdie Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 




zu ziehende Druckschriften: 




DE 40 19 259 C2 




US 29 98 644 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Montagehilfe fur die Befestigung einer elastischen Ringdichtung und Befestigungsverfahren unter 
Verwendung der Montagehilfe 

@ Die Erfindung betrifft eine Montagehiife fur die Befesti- 
gung einer elastischen Ringdichtung (11) auf einem Dich- 
tungstragerbauteil (9) an einem Befestigungsrand (12) 
um eine Bauteiloffnung (8) sowie ein Befestigungsverfah- 
ren unter Verwendung der Montagehilfe (1). Erfindungs- 
gemafl weist die Montagehilfe (1) eine Basisplatte (2) mit 
einer Erhebung (3) auf, wobei die FuBkontur (5) der Erhe- 
bung (3) der Ausschnittform der Bauteiloffnung (8) ent- 
spricht. Die Randkontur (10) an der Basisplatte (2) um die 
Ful^kontur (5) der Erhebung (3) stellt eine Negativabbii- 
dung der Aniageflache des Befestigungsrandes (12) an 
der Bauteiloffnung (8) dar. Mit dieser Montagehilfe kann 

» eine Ringdichtung (11) mit umlaufender Klebeflache (13) 

^ zentriert und lagegenau um die Bauteiloffnung (8) fixiert 

" werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Montagehilfe fur die Befesli- 
gung einer elastischen Ringdichtung nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 sowie ein Befestigungsverfahren unter Ver- 5 
wendung der Montagehilfe nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 7. 

Fiir einen dichten AnschluB eines Anbauteils an einer 
Wandoflfoung eines Bauteils ist es allgemein bekannt, eine 
elastische Ringdichtung auf einen Befestigungsrand um eine lo 
solche Wandoffnung anzubringen und dort das Anbauteil, 
beispielsweise ein Rohrteil unter Zwischenschaltung der 
Ringdichtung zu befestigen. Die ela? tische Ringdichtung 
legt sich dabei dichtend an gegenseiti^^e Anlageflachen an. 

Weiter ist es allgemein bekannt, eine solche Ringdichtung 15 
mit einer umlaufenden Klebeflache zu versehen und die 
Ringdichtung in einem ersten Montageschritt durch eine 
Klebebefestigung auf dem Befestigungsrand um die Bautei- 
loffnung zu fixieren. In einem weiteren Montageschritt kann 
dann das Anbauteil liber die bereits flxierte Ringdichtung 20 
befestigt werden. Allgemein ist es dazu auch bekannt, Kle- 
beflachen an der Ringdichtung im Anlieferungszustand mil 
ablosbaren Klebeschutzfolien abzudecken. 

Die vorstehenden AnschluBtechniken mit Ringdichtun- 
gen sind insbesondere auch im Bereich des Automobilbaus 2S 
allgemein bekannt, beispielsweise bei dichten Anschlussen 
und WeiterfUhrungen von Strdmungskanalen der Heiz- und 
Laftungsanlage eines Kraflfahrzeugs. 

Zudem ist die Verwendung expandierender Dichtkorper 
mit verzogerter Ruckstellfahigkeit auf dem Bausektor prin- 30 
zipieU bekannt (DE 35 06 004 Al, DE 40 40 156 Al). Das 
Einsatzgebiet fiir derartige Dichtkorper sind Wandfugen, die 
als solche durch den Zusammenbau von Mauerelementen 
vorab erstellt worden sind und anschlieBend mit den Dicht- 
korpern aufgefullt werden. Das Problem einer lagegenauen 35 
Befestigung einer Ringdichtung liegt hier nicht vor. 

Es sind auch Anwendungen im Automobilbau fur elasti- 
sche Dichtkorper mit verzogerter Riickstellung bekannt 
(DE 37 41 692 Al, DE 38 42 890 C2). Dort wird zur Erzeu- 
gung der Dichtwiikung aber jeweils der Einsatz von War- 40 
meeneigie benddgt. Die tJbertragung auf einfache Monta- 
geteile und Ringdichtungen konmit daher nicht in Frage. 

Da elastische Ringdichtungen nur wenig formstabil sind, 
ist eine lagegenaue, schnelle Montage und Befestigung an 
einem Dichtungstragerbauteil auf einem Befestigungsrand 45 
um eine Bauteiloffnung mittels einer zumindest teilweise 
umlaufenden Klebeflache nur schwierig durchfuhrbar. Ins- 
besondere fiihrt ein vorzeidger Kontakt eines Klebeflachen- 
tcils an einer in konekten Position zu einer inkorrekten I.age 
der gesamten Ringdichtung, da Verschiebungen an den stark 50 
haftenden Klebeflachen regelmaBig nicht mehr moglich 
sind. Fiir eine Korrektur sind auhvendige Abldsungen von 
solchen falsch fixierten Ringdichtungen erforderlich oder es 
erfolgt duich Falschlag^ keine sichere Abdichtung. Als 
Montagehilfen werden entweder nur die Hande oder iibliche SS 
Werkzeuge, wie Schraubenzieher, usw. herangezogen, 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Montagehilfe fiir die 
Befestigung einer elastischen Ringdichtung auf einem Dich- 
tungstragerbauteil an einem Befestigungsrand um eine Bau- 
teiloffnung zu schaffen, womit eine lagegenaue, schnelle 60 
und sichere Klebebefestigung der Ringdichtung moglich ist. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren 
zu einer entsprechenden Befestigung einer elastischen Ring- 
dichtung unter Verwendung der Montagehilfe aufzuzeigen. 

Hinsichtlich der Montagehilfe wird die Aufgabe mit den 65 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Gemafi Anspruch 1 weist die Montagehilfe eine Basis- 
platte auf, auf der eine Erhebung angebracht ist. Die FuB- 



kontur der Erhebung entspricht der Ausschniltform der Bau- 
teiloffnung. Die Randkontur an der Basisplatte um die FuB- 
kontur der Erhebung ist eine Negativabbildung der Anlage- 
flache des Befestigungsrandes um die Bauteiloffnung. 

Die Erhebung ist mit EinfCihrflachen ausgehend von der 
FuBkontur konvex ausgebildet. Zudem weist die Basisplatte 
gegenuberliegend zur Erhebung einen Halteansatz auf. 

Die in ihrer GroBe und Gestalt auf den Befestigungsrand 
um die Bauteil5fiTiung abgestimmte Ringdichtung ist fiir 
eine Montage auf die Randkontur der Basisplatte um die 
FuBkontur der Erhebung auflegbar. Dabei weist die Klebe- 
flache der Ringdichtung von der Basisplatte weg. Fiir eine 
lagegenaue Befestigung der Ringdichtung ist die Erhebung 
der Montagehilfe iiber die Einfiihrflachen zentriert in die 
Bauteiloffnung bis zur gleichmaBigen Anlage der Ringdich- 
tung bzw. deren Klebeflache in die Bauteiloffnung einfuhr- 
bar. Zur Herstellung der Klebebefestigung ist die Ringdich- 
tung mit ihrer Klebeflache gleichmaBig an den Befesti- 
gungsrand andriickbar. 

Durch die zentrierte Einfuhrung der Montagehilfe ist in 
jedem Fall eine lagerichtige Anlage der Ringdichtung am 
Befestigungsrand gegeben. Da die Randkontur an der Basis- 
platte, an der die Ringdichtung beim Andriicken an den Be- 
festigungsrand abgestiitzi ist, eine Negativabbildung des 
Befestigungsrandes ist, wird ein gleichmaBiger AnpreB- 
druck fur die Herstellung der Klebebefestigung herstellbar. 
Dies ist auch dann moglich, wenn der Befestigungsrand als 
Anlageflache nicht in einer Hbene liegt, sondem konturiert 
ist. 

Die dargesteUte Erhebung kann iiber der Basisplatte aus 
Vollmaterial hergestellt sein. Wesentiich ist jedoch ersicht- 
lich die Grundform, so daB auch Gitteranordnungen, Steg- 
anordnungen oder Durchbrechungen an der Erhebung oder 
der Basisplatte moglich sind, sofem die vorstehend be- 
schriebene Funktion hinsichtlich der Einfuhrung der Erhe- 
bung in die Bauteiloffnung und eines gleichmaBigen An- 
preBdrucks fur die Ringdichtung am Befestigungsrand des 
Dichtungstragerbauteils erreichbar sind. 

Die Montagehilfe ist verwendbar fur iibliche, allgemein 
bekannte Ringdichtungen aus einem, zwischen Anlagefla- 
chen koiiiprimierbaren Material. Zudem ist die Montage- 
hilfe besonders vorleilhaft fiir Ringdichtungen verwendbar, 
die in einem Vormontagezustand komprimiert sind, in die- 
sem Zustand am Dichtungstragerbauteil befestigt werden 
und anschlieBend selbsttatig mit geringer Expansionsrate 
cxpandieren und sich dabei dichtend an einem zwischenzeit- 
lich befestigten Anbauteil anlegen. 

Der Halteansatz an der Basisplatte kann fiir eine einfach 
Handmontage nach Anspruch 2 als Handgriff, vorzugsweise 
als Bugelgriff ausgebildet sein. Der Halteansatz kann jedoch 
auch fiir eine automatisierte Dichtungsbefestigung mit einer 
AnpreBvorrichtung oder einem HandhabungsgenU verbun- 
den sein. 

Fiar eine ganz korrekte Plazierung der Ringdichtung um 
die Bauteilofifaung wird mit Anspruch 3 eine stufenformige 
FuBkontur vorgeschlagen, die mit ihrem Umfang genau der 
Gestalt der Bauteiloffnung entspricht und dort nach dem, 
Einschieben der Einfiihrflachen weitgehend spielfrei ein- 
steckbar ist. Die Stufenhohe dieser Stufe soli nach Anspruch 
4 groBer, vorzugsweise etwa zweifach bis vierfach so hoch 
wie die Dicke der aufgelegten Ringdichtung sein. Die rund 
um die Stufe zur Montage anliegende Ringdichtung wird so- 
mit genau um die Bauteiloffnung plaziert, wobei die Stufe 
weitgehend spielfrei in die Bauteiloffnung uber die Einfiihr- 
flachen eingesteckt ist. 

Eine einfache Gestalt der Montagehilfe ergibt sich insbe- 
sondere dann, wenn die Bauteiloffnung an einer ebenen 
Bauteilwand Uegt und bei Ublichen Rohr- oder StrOmungs- 
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kanalanschlussen rechteckig oder kreisrund ausgefuhrt ist. 
Dann konnen geeignete Erhebungen init Einfuhrflachen ein- 
fach in der Art eines Pyramidenstumpfs oder eines Kegel- 
stumpfs ausgebildet sein. Obergange der Einfuhrflachen 
konnen dabei zweckmafiig abgerundet ausgefuhrt sein. 5 

Die Aufgabe der Erfindung wird hinsichtlich des Verfah- 
rens zur Befestigung einer elastischen Riogdichtung auf ei- 
nem Dichtungstragerbauteil an einem Befestigungsrand um 
cine Bauteiloffnung mit den Merkmalen des Anspruchs 7 
gelost. 10 

Dazu wird die Ringdichtung um die FuBkontur auf die 
Montagehilfe so aufgelegt, daB die mit einer Klebeschutzfo- 
lie abgedeckte Klebeflache von der Basisplatte weggerichtet 
liegi. AnschlieBend wird die Klebeschuizfolie abgezogen, 
so daB die Klebeflache frei liegt. Nach diesen Vorbereitun- 15 
gen wird die Montagehilfe von Hand oder mittels einer Vor- 
richtung mit der Erhebung und den Einfiihrschragen als 
Zentrierhilfe in die Bauteiloffnung eingefuhrt. Dieses Ein- 
fiihren wird so lange fortgesetzt, bis vorzugsweise die vor- 
stehend genannte Stufenausbildung genau in der Bauteiloff- 20 
nung liegt und die Ringdichtung mit der Klebeflache lagege- 
nau am Befestigungsrand anhegt. Zur Herstellung einer si- 
cheren Klebeverbindung wird dann die Ringdichtung 'mit- 
tels der Montagehilfe gleichmaBig und fest auf dem Befesti- 
gungsrand gedriickt AnschlieBend kann die Montagehilfe 25 
abgenommen werden, wobei die Ringdichtung lagerichtig 
festgeklebt am Bauteil verbleibt. Die Montagehilfe ist dann 
frei fur das Aufiegen und Anbringen einer weiteren Ring- 
dichtung. 

Die Montagehilfe und das Befestigungsverfahren sind 30 
nach Anspruch 8 insbesondere auch fiir Ringdichtungen ge- 
eignet, die aus einem elasdschen Werkstoff oder WerkstofF- 
verbund gebildet sind, der aus einem komprimierten Grund- 
zustand heraus mit zeitlich geringer Expansionsrate in einen 
Dichtzustand zwischen dem Befestigungsrand des Dich- 35 
tungstragerbauteils und einer Anlageflache des montierten 
Anbauteils expandierbar ist. Dazu wird die Ringdichtung im 
komprimierten Grundzustand auf die Montagehilfe aufge- 
legt und am Dichtungstragerbauteil mittels der Klebeverbin- 
dung befestigt. AnschlieBend wird dann sofort das Anbau- 40 
teil monliert, worauf sich die Ringdichtung durch Expan- 
sion in ihren endgultigen Dichtzustand ausbreitet. 

Eine solche Ringdichtung kann nach Anspruch 9 im kom- 
primierten Zusland fur eine Montage angeliefert werden, 
wobei der komprimierte Zustand mit losbaren Haltemittehi 45 
hergestellt wird und diese Haltemittel vor oder wahrend des 
Montagevoigangs zur Einleitung des Expansions vorgangs 
geiest werden. 

Altemativ kann eine solche komprimierbare Ringdich- 
tung im expandierten Zustand angeliefert werden und vor 50 
der Montage in einer Vorrichtung komprimiert werden. Vor- 
zugsweise werden fur eine Serienmontage mchrerc Ring- 
dichtungen in einer Mehrfachanordnung, insbesondere in ei- 
ner Runddschanordnung mit PreBstellen taktweise kompri- 
miert Von dort werden die komprimierten Ringdichtungen 55 
jeweils mit der Montagehilfe abgenommen. 

Eine komprimierbare und zeitverzogert expandierbare 
Ringdichtung kann nach Anspruch 1 1 aus einem offenpori- 
gen Schaumstoff hergestellt sein. Dazu wird vorgeschlagen, 
daB nach der kompletten Montage zwischen dem Dich- 60 
tungstragerbauteil und dem Anbauteil freiliegende Oberfla- 
chen der Ringdichtung zumindest teilweisc luftdicht ver- 
schlossen sind. Ein solcher luftdichter AbschluB kann durch 
eine Abdeckung mit einer lufldichten FoUe und/oder durch 
eine Lackierung erfolgen. Damit wird erreicht, daB durch 65 
den ofFenporigen Schaumstoff der Ringdichtung keine Um- 
gebungsluft angesaugt wird oder Luft austritt und dadurch 
die Dichtwirkung leduziert wird. Eine luftdichte Abdeckung 
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kann schon im Anlieferzustand angebracht sein, Dabei ist zu 
beachten, daB wahrend des Expansionsvorgangs der Ring- 
dichtung so viele freie, ofifenporige Oberflachenbereiche 
verbleiben, daB das Dichtmaterial geniigend Umgebungsluft 
fiirden Expansionsvorgang ansaugen kann. 

Die vorbeschriebene Montagehilfe und das angegebene 
Befestigungsverfahren konnen fur unterschiedliche Anwen- 
dungen verwendet werden. Vorzugsweise ist ein Einsatz im 
Automobilbau vorgesehen. Mit Anspruch 12 wird eine be- 
vorzugte Anwendung fur eine dichte Verbindung einer Off- 
nung in der Wand eines Wasserkastens mit einem Einstrom- 
teil eines Heiz- und Liiftungsgerats angegeben. Hierbei kann 
entweder die Wasserkastenwand od^r das Einstromteil das 
Dichtungstragerbauteil sein. 

An hand einer Zeichnung wird die Erfindung naher erlau- 
teri. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Montage- 
hilfe vor der Einfuhrung und dem Aufsetzen auf eine Bau- 
teiloffnung, und 

Fig. 2 einen schematisierten Schnitt entlang der Linie A- 
A aus Fig. 1 . 

In den Fig. 1 und 2 ist eine Montagehilfe 1 dargestellt, die 
aus einer Basisplatte 2 und einer darauf angebrachten Erhe- 
bung 3 sowie einem gegeniiberUegenden Bugelhandgriff 4 
besteht. 

Die FuBkontur 5 der Erhebung 3 am Obergang zur Basis- 
platte 2 besteht aus einer Stufe 6, von der aus die Erhebung 3 
mit Einfuhrflachen 7 konvex verlauft. Dieser Teil der Erhe- 
bung 3 entspricht in der Grundform einem Pyramiden- 
stumpf mit abgerundeten Kanteniibergangen. 

Die Form der Stufe 6 ist in einer Projektion auf die Basis- 
platte 2 rechteckig und entspricht einer rechteckigen Bautei- 
loffnung 8 an einer ebenen Wasserkastenwand 9 eines Fahr- 
zeugs. 

Die Basisplatte 2 sleht mit einer ebenen Randkontur 10 
umlaufend an der Stufe 6 vor. Dort und an der Stufenseiten- 
wand liegt um laufend eine Ringdichtung 11 an, die an ei- 
nem um die Bauteiloffnung 8 umlaufenden Befestigungs- 
rand 12 durch eine Klebeverbindung befestigt werden soli. 

Dazu ist die Ringdichtung 11 mit einer umlaufenden Kle- 
beflache 13 ausgebildet, die nach dem Aufsetzen der Ring- 
dichtung 11 auf die Montagehilfe 1 von der Basisplatte 2 
weg auf den Befestigungsrand 12 des Bauteils 9 weist. Er- 
sichtlich ist die Stufenhohe der Stufe 6 hoher als die Materi- 
aldicke der aufgesetzten Ringdichtung 11, so daB die Stufe 
in Richtung der Bauteiloffnung 8 mit einem Absatz uber die 
Ringdichtung 11 vorsteht. Dieser Absatz kann konkret auch 
groBer ausgebildet sein, wobei die Stufenhohe das zwei- bis 
vierfache der Materialdicke der Ringdichtung U betragen 
kann. 

Die Ringdichtung 11 besteht aus einem elastischen, offen- 
pxDrigen Schaumstoff, der komprimierbar und mit zeidich 
geringer Expansionsrate expandierbar ist. Die Ringdichtung 
11 ist hier im komprimierten, auf die Montagehilfe aufge- 
legten Zustand vor der Klebebefestigung dargestellt. 
Die dargestelltc Anordnung hat folgende Funktion: 
Fur eine lagegenaue Klebebefestigung der Ringdichtung 
U am Befestigungsrand 12 wird diese im komprimierten 
Zustand um die FuBkontur 5, bzw. die Stufe 6 auf die Rand- 
kontur 10 der Basisplatte 2 aufgelegt. AnschlieBend wird 
eine ggf vorhandenc KlebcschutzfoUe von der Klebeflache 
13 abgezogen. Die Montagehilfe 1 wird mit der Erhebung 3 
iiber die Einfuhrflachen 7 in die Bauteiloffnung 8 einge- 
fuhrt, bis die Ringdichtung 11 mit ihrer Klebeflache 13 am 
Befestigungsrand 12 anliegt. Dadurch wird eine Zentrierung 
beim Einfuhrvorgang uber die Einfuhrflachen 7 und eine la- 
gegenaue Ausrichtung Ub^ die Stufe 6 enieicht, die in der 
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(strichliert eingezeichneten) eingefiihrten Lage praktisch 
spielfrei in der Bauteiloffnung 8 einliegl. Nun wird durch ei- 
nen gleichmaBigen, weiteren Druck die Ringdichlung 11 init 
der Klebeflache 13 zur Herstellung der Klebeverbindung an- 
gedriickt AnschlieBend kann die Montagehilfe abgezogen S 
werden, wobei die Ringdichlung 11 an der Wasserkasten- 
wand 9 verbleibt und dort lagerichtig fixiert und gehalten ist. 
AnschlieBend wird ein (nicht dargestelltes) Anbauteil, hier 
ein Strbmungskanal eines Heiz- und Liiflungsgerats, befe- 
sdgt, wonach die Ringdichlung 11 in ihre Dichtposidon zwi- lO 
schen den jeweiligen Anlageflachen expandiert. 

Patentanspriiche 

1. Montagehilfe fiir die Befestigung einer elastischen 15 
Ringdichlung auf einem Dichtungslragerbauteil an ei- 
nem Befesligungsrand um eine Bauteiloffnung, wobei 
die Ringdichlung eine zumindest teilweise umlaufende 
Klebeflache ftir die Befestigung am Befesligungsrand 
aufweist, und 20 
ein weiteres Anbauteil unter Zwischenschallung der 
befestiglen Ringdichlung dichtend befesligbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, 

daB die Montagehilfe (1) eine Basisplatte (2) aufweist, 
auf der eine Brhebung (3) angebracht isl, 25 
daB die FuBkontur (5) der Erhebung (3) der Ausschnill- 
form der Bauteiloffnung (8) entspricht, 
daB die Randkontur (10) an der Basisplatte (2) um die 
FuBkontur (5) der Erhebung (3) eine Negadvabbildung 
der Anlageflache des Befestigungsrandes (12) um die 30 
Bauteiloffnung (8) darstelil, 

daB die Erhebung (3) niit Einfuhrflachen (7) ausgehend 
von der FuBkontur (5) konvex verlaufl^ und 
daB die Basisplatte (2) einen der Erhebung (3) gegen- 
uberliegenden Halteansatz aufweist, wobei die Ring- 35 
dichtung (11) fur eine Montage auf die Randkontur 

(10) der Basisplatte (2) um die FuBkontur (5) der Erhe- 
bung (3) mil von der Basisplatte (2) weggerichteter 
Klebeflache (13) auflegbar ist, die Erhebung (3) iiber 
die Einfiihrflachen (7) zentriert in die Bauteiloffnung 40 
(8) bis zur gleichmaBigen Anlage der Ringdichlung 

(11) am Befesdgungsrand (12) der Bauteiloffnung (8) 
einfuhrbar und zur Herstellung der Klebebefestigung 
gleichmaBig andriickbar ist. 

2. Montagehilfe nach Anspruch 1, dadurch gckenn- 45 
zeichnet, daB der Halteansatz an der Basisplatte (2) ein 
Handgriff, vorzugsweise ein BugelhandgrifT (4) isl. 

3. Montagehilfe nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die FuBkontur (5) der Er- 
hebung (3) ausgehend von der Basisplatte (2) eine 50 
Stufe (6) aufweist, von der die Einfuhrflachen (7) aus- 
gehen. 

4. Montagehilfe nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stufenhohe der Stufe (6) groBer, vor- 
zugsweise zweifach bis vierfach so hoch wie die Dicke 55 
der aufgelegten Ringdichlung (11) ist. 

5. Montagehilfe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bauteilofl'nung (8) 
rechteckig und der Befesligungsrand (12) flachig eben 
isl, und 60 
daB die Basisplatte (2) und die Randkontur (10) eben 
und die Brhebung (3) als Pyramidenslumpf ausgebildet 
sind. 

6. Montagehilfe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, 65 
daB die Bauteiloffnung (8) kreisrund und der Befesd- 
gungsrand (12) flachig eben isl, und 

daB die Basisplatte (2) und die Randkontur (10) eben 



und die Erhebung (3) als Kegelslumpf ausgebildet 
sind. 

7. Verfahren zur Befesdgung einer elasdschen Ring- 
dichlung auf einem Dichtungslragerbauteil an einem 
Befesdgungsrand um eine Bauteiloffnung mil einer 
Montagehilfe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, 

daB die Ringdichlung (11) um die FuBkontur (5) auf die 

Montagehilfe (1) mil einer durch eine Klebeschutzfolie 

abgedecklen, von der Basisplatte (2) wegweisenden 

Klebeflache (13) aufgelegt wird, 

daB die Klebeschutzfolie abgezogen wird, 

daB die Montagehilfe (1) mil der Erhebung (3) und den 

Einfuhrschrage.i als Zentrierhilfe in die Bauteiloffnung 

(8) eingefuhrt wird bis die Ringdichlung (11) mit der 

Klebeflache (13) am Befesdgungsrand (12) anliegt, 

und 

daB die Ringdichlung (11) zur Herstellung der Klebe- 
verbindung initlels der Montagehilfe (1) gleichmaBig 
auf den Befesdgungsrand (12) gedruckl und anschlie- 
Bend die Montagehilfe (1) abgenommen wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, 

daB die Ringdichlung (11) aus einem elastischen Werk- 
stoff oder Werksloffverbund gebildel isl, der aus einem 
komprimierten Grundzusland heraus mil zeitlich gerin- 
ger Expansionsrate in einen Dichtzustand zwischen 
dem Befesdgungsrand (12) des Dichlungstragerbau- 
teils und der Anlageflache des monderten Anbauteils 
expandierbar isl, und 

daB die Ringdichlung (11) im komprimierten Grundzu- 
sland auf die Montagehilfe (1) aufgelegt, am Dich- 
tungslragerbauteil befesdgt und anschlieBend vor einer 
starken Expansion der Ringdichlung (11) das Anbauteil 
mondert wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ringdichlung (11) im 
komprimierten Zustand angeliefert und mit losbaren 
Haltemitteln in diesem Zustand gehalten wird, wobei 
die Haltemittel vor oder wShrend des Monlagevor- 
gangs gelost werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 7 oder Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ringdichlung (11) vor 
der Montage in einer Vorrichtung komprimierl wird, 
vorzugsweise mehrerc Ringdichtungen in einer Rund- 
dschanordnung mit PreBslellen taklweise komprimierl 
werden. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ringdichtungen (11) 
aus einem offenporigen Schaumstoff hergestelll ist, 
dessen nach der kompletien Montage freiUegenden 
Oberflachen zumindest teilweise mit einer luftdichlen 
Folic abgedeckt oder lackiert sind. 

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Dichtungslragerbauteil 
ein ebener Wandbereich eines Wasserkastens (9) und 
das Anbauteil ein Einstromteil eines Heiz- und Liif- 
lungsgerats ist. 
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